Esempio di ciclo intervento su calcestruzzo

1.

Applicazione Boiacca Passivante
su ferro d’armatura

2.

Ripristino con Ardmalta

3.

A seconda del ciclo d’intervento pil idoneo
finitura a rullo o pennello con:
a) Beton Decor Coprente;
b) Paintgum 7 Fondo Coprente +
Beton Decor Elastomerico;
c) Paintgum 7 Fill + Beton Decor Elastomerico.

PRODOTTI SPECIFICI, ANTIALGA E ANTICARBONATAZIONE,

PER IL TRATTAMENTO DEL CALCESTRUZZ0

boiacca passivante antiruggine per ferri d’armatura

BOI&CCA PASSIVANTE

s. 1.9

INDICAZIONI PER L'UTILIZZ0

24% in volume di acqua circa 1,25 m2/kg per 2 mm spessore con 2 strati

etichetta certificazione UNI EN1504-7

ARDMAI_TA malta tissotropica fibrorinforzata da ripristino
s. 1.966
INDICAZIONI PER L'UTILIZZO

25 kg di prodotto da impastare con 5 litri di acqua (con agitatore a frusta a bassi giri; evitando la formazione di grumi)

ricopribile con ARDPLAN AS/BS s. 1.962

17 m2/kg per cm spessore dopo 3 ore e sopraverniciabile dopo 3/4 giorni etichetta certificazione UNI EN 1504-3
. J
\‘? idrorepellente protettivo polisilossanico
‘ e G ARD REP trasparente incolore
l“ | s.0.910
T INDICAZIONI PER L'UTILIZZ0

pronto all'uso (pistola a spruzzo ad aria, diametro 1,2-1,4 mm e pressione di 2-2,5 kg/cm?)

pronto all'uso ‘ intonaco minerale 1,3-2 m?/L - pietre naturali 0,7-5 m?/l - mattoni 1,3-2,5 m?/l
= .
\m’j BETON DECOR COPRENTE impermeabilizzante coprente anticarbonatazione antialga
6) b per calcestruzzo per esterno
- s. 0.554
ﬁi_.m_. N DECOR INDICAZIONI PER LUTILIZZ0
i s 35-45% in volume di acqua permeabilita al vapore acqueo V1
35-45% in volume di acqua (spruzzo senz’aria) ‘ 60-65% in volume di acqua per la 1°mano, 50-55% per la 2° mano
6-6,5 m?/l con 2 strati ‘ intervallo tra i due strati min. 6 ore ‘ etichetta certificazione UNI EN1504-2
J

= 1
Eml ? j BUE!'709N DECOR ELASTOMERICO g;c:'tf;tl::v:str:irzrmz%n;\g Z::Lcranr:onatazmne antialga
and S. U.

EION DECOS INDICAZIONI PER LUTILIZZO

5-10% in volume di acqua circa 2 m2/L con 2 strati permeabilita al vapore acqueo V1

intervallo tra i due strati min. 4 ore ‘ etichetta certificazione UNI EN 1504-2
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BETON DECOR
COPRENTE

s. 0.554

Impermeabilizzante coprente
anticarbonatazione antialga
per calcestruzzo per esterno

BASE: 0.554.2260 custoza

Tinta pronta disponibile

BETON DECOR
ELASTOMERICO

s.0.579

Protettivo riempitivo anticarbonatazione
antialga per calcestruzzo per esterno

TINTA: duomo 12




LA LINEA BETON DECOR

Il calcestruzzo armato

ILCLS e difatto il materiale da costruzione pit importante del mondo occidentale. La sua ampia diffusione e il vertiginoso sviluppo edile,
strutturale e infrastrutturale del secolo scorso sono principalmente dovuti alla sua ampia diffusione che ha avuto luogo per le seguenti
motivazioni:

- @ un materiale relativamente economico;

- si lascia plasmare facilmente consentendo la realizzazione delle piu svariate forme;

- @ compatibile con i ferri di armatura, necessari a migliorare alcuni punti deboli quali la resistenza a flessione e a trazione;

- @ facile da produrre sia in opera che industrialmente.

Tuttavia, proprio U'apparente facilita di produzione & anche la causa principale del degrado del CLS, considerato nel dopoguerra come
un materiale indistruttibile per essere di fatto una vera e propria pietra artificiale. L'esperienza ci ha invece dimostrato che, pur essendo
facile produrre un qualsiasi CLS mescolando acqua, cemento e aggregati, non ¢ altrettanto facile produrre un CLS di qualita prefissata
e di durabilita programmata. Da un esame del costruito risulta come almeno meta delle problematiche di degrado siano ascrivibili a
problemi di qualita del CLS e/o della sua messa in opera. Solo nell'ultimo decennio si & assistito all’emanazione di specifiche norme
nazionali ed Europee che hanno definito in modo puntuale tutti i requisiti attinenti la progettazione delle opere, che devono tener conto
delle possibili interazioni con 'ambiente, la produzione del materiale ed il suo controllo di qualita ed infine l'esecuzione dell'opera, con
regole precise sulla compattazione, lo spessore del copri ferro, la stagionatura ecc.

Il calcestruzzo gettato in opera

In questo caso il CLS viene preconfezionato e trasportato in
cantiere mediante autobetoniere dalle quali viene poi versato
in apposite casseforme contenenti le gabbie d'armatura
predisposte secondo gli elaborati strutturali del progetto.
Questa modalita, particolarmente vantaggiosa dal punto di
vista architettonico, richiede, soprattutto nei casi di trasporto
a media e lunga distanza, l'utilizzo di maggiori quantita di
acqua che determinano necessariamente la realizzazione di
CLS pil porosi e quindi piu facilmente penetrabili dagli agenti
chimici aggressivi.

Anche la sensibile dequalificazione della manodopera di
cantiere gioca un ruolo negativo nella durabilita delle opere:
€ oggigiorno assodato che il CLS sia esso nuovo o degradato,
necessita di una protezione esterna facilmente realizzabile
mediante idonei prodotti vernicianti.

La produzione in stabilimenti industriali consente
oggettivamente un miglior controllo sugli aspetti qualitativi
dei manufatti. Ciononostante questo materiale puo avere
comportamenti diversi da quelli del CLS gettato in opera.
L'elemento distintivo & costituito dal fatto che la maggior
parte dei prefabbricati & costituita da elementi di
tamponamento e da lastre per pareti verticali che inglobano,
come elemento strutturale, pannelli di materiali coibenti
come ad esempio, il polistirene espanso.

Questi  manufatti  compositi  possono  avere un
comportamento termico assai differenziato nelle diverse
zone della medesima lastra: cio produce sollecitazioni
diverse che & necessario conoscere e tener conto nella scelta
dei prodotti di finitura.

Il degrado del calcestruzzo

E dimostrato che le modalita di realizzazione del CLS e le sue qualita sono raramente ottimali nella pratica di cantiere. A questo si
aggiunge il fatto che le sollecitazioni meccaniche ma soprattutto ambientali, sono in molti casi enormemente aumentate dal dopoguerra
ad oggi. A questo proposito ¢ utile ricordare come ponti e viadotti siano sottoposti a sollecitazioni ben diverse da quelle di progetto, che
le acque piovane sono divenute assai piu acide per lincremento dei gas inquinanti e che le pavimentazioni stradali e urbane sono
esposte a trattamenti con sali disgelanti molto pil frequentemente che in passato.

L’aumento della porosita del CLS e sicuramente un elemento di vulnerabilita, ma nulla sarebbe accaduto se non si fosse verificata una
crescente aggressivita ambientale, vera responsabile dello stato di degrado in cui versano molte delle opere realizzate in passato.

Le cause di degrado sono spesso combinazioni di fattori di tipo chimico, fisico o meccanico.

Tuttavia l'aggressione chimica costituisce sempre la causa fondamentale che innesca il processo di degrado. Anche il miglior CLS, per
la sua natura intrinseca, mal si confronta in termini di durabilita con la presenza di acidi come quello cloridrico e solforico presenti nelle
acque meteoriche delle aree urbane e industriali. Gli aggressivi chimici penetrano nel CLS trasportati dall’'acqua assorbita per
capillarita.

La salvaguardia delle opere in CLS, non solo da un punto di vista estetico ma soprattutto strutturale, & pertanto possibile solo con
trattamenti superficialiimpermeabili all'acqua liquida e ai gas acidi come quelli ottenibili con le finiture della linea Beton Decor.

Corrosione dell'armatura

Per la sua natura minerale il CLS e poroso e assorbente per definizione. E’ per questo importante intervenire adeguatamente gia prima
che lopera entri in esercizio e sicuramente con tempestivita nel caso della successiva fase manutentiva. Nel caso contrario la
progressiva penetrazione delle acque acide provoca un abbassamento della naturale alcalinita del CLS che inizialmente si attesta su pH
superiori a 10. Questo fenomeno & dovuto al cosiddetto processo di carbonatazione che compromette la passivazione superficiale dei
ferri di armatura che si traduce in una perdita della protezione anticorrosiva.

Quando, per effetto delle acque acide, il pH scende sotto il valore 9, inizia il processo di ossidazione del ferro che, producendo un
incremento di volume fino all’80%, produce il distacco del copriferro, lo sfaldamento del calcestruzzo e una progressiva riduzione della
sezione d'armatura. La penetrazione dell’acqua nelle strutture in CLS & enormemente favorita dalla presenza di vie di accesso
preferenziale come, ad esempio, crepe e cavillature. Questo fenomeno € assai frequente nelle lastre di CLS prefabbricate e difficile da
osservare sulle superfici asciutte. La semplice bagnatura della parete permette spesso di portare in evidenza questa problematica
subdola e di intervenire preventivamente evitando effetti di grande rilievo dal punto di vista oneroso. A queste problematiche &
specificatamente dedicato Beton Decor Elastomerico.
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NORMATIVA EUROPEA

Direttive sui prodotti da costruzione

La direttiva sui prodotti da costruzione 89/106/CEE stabilisce che i materiali costituenti edifici e opere di ingegneria civile debbano
rispettare requisiti qualitativi prestabiliti. Nel caso del CLS questi ultimi sono minuziosamente definiti in una articolata raccolta di
prescrizioni tecniche facenti capo alla norma UNI EN 1504 “Prodotti e sistemi per la protezione e la riparazione delle strutture in
calcestruzzo”. Il soddisfacimento dei requisiti & quindi obbligatorio per legge e viene dichiarato attraverso l'apposizione sugli imballi del
marchio CE. | progettisti sono pertanto tenuti, senza eccezione alcuna, a prescrivere 'utilizzo di materiali e cicli protettivi ufficialmente
omologati e assoggettati ai severi controlli di qualita previsti dalle norme in vigore.

La scelta dei cicli protettivi

L'identificazione dei trattamenti protettivi con finalita preventive e relativamente semplice ed & basata sulla valutazione del contesto
ambientale e delle relative sollecitazioni fisiche e meccaniche.

Nel caso del ripristino superficiale di strutture gia degradate e fondamentale effettuare una attenta diagnosi dello stato delle opere e
del loro grado di compromissione. La nostra Assistenza Tecnica € a disposizione della clientela per ispezionare il cantiere e proporre il
ciclo d’intervento piu idoneo. A tale scopo ARD offre una serie articolata di prodotti che permettono il ripristino strutturale localizzato,
quello anticorrosivo dei ferri di armatura, rasature a base cementizia e finiture di natura polimerica e con finalita decorative. A garanzia
dell’adeguata durabilita degli interventi, quando l'esecuzione & condotta secondo prescrizioni, € infine disponibile una specifica Polizza
Assicurativa.




